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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

WARNUNG

Bitte lesen Sie die vorliegende Bedienungsanleitung sowie alle weiteren Publikationen, die zum Arbei-
ten mit diesem Produkt (insbesondere fiur die Installation, den Betrieb oder die Wartung) hinzugezogen
werden mussen. Beachten Sie hierbei alle Sicherheitsvorschriften sowie Warnhinweise. Sollten Sie den
Hinweisen nicht folgen, kann dies Personenschéden oder/und Schaden am Produkt hervorrufen.

Der Motor, die Turbine oder irgend ein anderer Typ von Antrieb sollte (iber einen unabhangigen Uber-
drehzahlschutz verfiigen (Ubertemperatur und Uberdruck wo notwendig), welcher absolut unabhéngig
von dieser Steuerung arbeitet. Der Schutz soll vor Hochlauf oder Zerstdérung des Motors, der Turbine
oder des verwendeten Antriebes sowie den daraus resultierenden Personen- oder Produktschaden
schitzen, falls der/die mechanisch-hydraulische Regler, der/die elektronische/n Regler, der/die Aktua-
tor/en, die Treibstoffversorgung, der Antriebsmechanismus, die Verbindungen oder die gesteuerte/n
Einheit/en ausfallen.

ACHTUNG

Um Schéden an einem Steuerungsgeréat zu verhindern, welches einen Alternator/Generator oder ein
Batterieladegerat verwendet, stellen Sie bitte sicher, dal3 das Ladegeréat vor dem Abklemmen ausge-
schaltet ist.

Diese elektronische Steuerung enthalt statisch empfindliche Bauteile. Bitte beachten Sie folgende
Hinweise um Schéaden an diesen Bauteilen zu verhindern.

e Entladen Sie Ihre Kérperladungen bevor Sie diese Steuerung berthren (stellen Sie hierzu sicher,
daR diese Steuerung ausgeschaltet ist, berihren Sie eine geerdete Oberflache und halten Sie zu
dieser Oberflache Kontakt, so lange Sie an dieser Steuerung arbeiten).

e Vermeiden Sie Plastik, Vinyl und Styropor in der ndheren Umgebung der Leiterplatten (ausgenom-
men sind hiervon anti-statische Materialien).

e Berlhren Sie keine Bauteile oder Kontakte auf der Leiterplatte mit der Hand oder mit leitfahigem
Material.

Wichtige Definitionen

WARNUNG

Werden die Warnungen nicht beachtet, kann es zu einer Zerstérung des Gerates und der daran ange-
schlossenen Gerate kommen. Entsprechende Vorsichtsmanahmen sind zu treffen.

ACHTUNG

Bei diesem Symbol werden wichtige Hinweise zur Errichtung, Montage und zum Anschliel3en des Gera-
tes gemacht. Bitte beim AnschlulR3 des Gerétes unbedingt beachten.

HINWEIS

Verweise auf weiterfilhrende Hinweise und Erganzungen sowie Tabellen und Listen werden mit dem i-
Symbol verdeutlicht. Diese finden sich meistens im Anhang wieder.

Woodward Governor Company behélt sich das Recht vor, jeden beliebigen Teil dieser Publikation zu jedem Zeitpunkt zu verandern. Alle
Information, die durch Woodward Governor Company bereitgestellt werden, wurden gepruft und sind korrekt. Woodward Governor
Company Ubernimmt keinerlei Garantie.

© Woodward Governor Company
Alle Rechte vorbehalten.
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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Kapitel 1.
EinfUhrung

_-/E ACHTUNG
Diese Kurzanleitung kann nur zusammen mit der Standard-Bedienungsanleitung verwendet werden.
Diese Anleitung GR37182 ersetzt die folgenden Anleitungen: GR37237 und GR37236.

Diese Anleitung beschreibt die folgenden Option:

e Option SCO6 (Auswahl wihrend der Konfiguration; Beschreibung ab Seite 6)
- mtu MDEC (Details ab Seite 23) oder
- Deutz EMR 2 (nur Anzeige) oder
- Standard ECU (Motorsteuerung) iiber SAE J1939
- und Woodward IKD 1 (Gerét 1; Details in Anleitung GR37135)
- und Woodward IKD 1 (Gerit 2; Details in Anleitung GR37135)
- und Woodward ST 3 (Details in Anleitung GR37112), Kopplung
- zu Woodward GCP-30 Serie iiber CAN-Bus

Die Option SC06 ermdglicht den Betrieb obiger Gerédte am CAN-Maschinen-Bus. Es ist nicht mdglich, 2 Mo-
torsteuerungen gleichzeitig zu betreiben.

Die angeschlossenen Gerite miissen iiber die Parametrierung freigeschaltet werden.

Seite 4/25 © Woodward



Anleitung GR37182A

Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

Riickansicht:

Kapitel 2.

Option SCO06
I —

Anschlufl3
IERRRNARRRRRARRRRRNARENY Y1Y2 Y3 Y4/ Y5
48 25
g8 o I 4
‘g]]]% M 120 128 -8 @ % % %
0 o O (@)
MO OHOm 25
9 93 99 105 111 113 114 % E
Za
<35
IERRRRARRRRRARRRRRNANENY g
83 60 =
>
(1111 °
50 54
Schnittstelle
[(ARRRRNNNNRRRRRNNRNRRARN Schnitst
Klemmenbelegung
Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 CAN-Bus (Maschinenbus)
[1] CAN-H | [1] CAN-L GND CAN-H CAN-L CAN-Bus
X1 X2 X3 X4 X5 CAN-Bus (Leitbus)

[1]..kann zum Durchschleifen des CAN-Busses an andere Teilnehmer oder fiir den AbschluBwiderstand benutzt

werden.

Bitte beachten Sie, dal die CAN-Busleitung an beiden Enden mit einem Abschluwiderstand abgeschlossen wer-
den muf! Im folgenden Bild sehen Sie den schematischen Aufbau eines CAN-Bus.

o
|
|

|
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‘2 @ Hinweis: ‘2
Der Abschluss muss it einem
Widerstand erfolgen, der dem
Wellenwiderstand des verwen-
deten Kabels entspricht
(2.B 120 Ohm)
CAN-Bus CAN-Bus CAN-Bus
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Anleitung GR37182A

Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Konfigurieren
Masch.Bus JA

CAN-Baudrate
000kBd

Parametrierung

Konfiguration des Maschinen-Busses JA/NEIN

Um ein schnelles Vorankommen in den sehr umfangreichen Parametriermasken zu
gewihrleisten, sind verschiedene Gruppen von Parametern in Blocken zusammen-
gefaflt. Eine Einstellung auf "JA" oder "NEIN" hat keine Auswirkung darauf, ob
die Regelung, Uberwachung, etc. durchgefiihrt wird oder nicht. Die Eingabe hat le-
diglich folgende Auswirkungen:

JA Die Parametriermasken des folgenden Blockes werden angezeigt und
konnen entweder nur eingesehen werden (Taste "Anwahl") oder es
koénnen Anderungen an den Parametern vorgenommen werden (Ta-
sten "Cursor—", "Digit™" oder "Select"). Eine Entscheidung, ob die
Parameter abgearbeitet werden oder nicht, wird nicht gefillt.

NEIN........... Die Parameter des folgenden Blocks werden {ibersprungen, sie wer-
den somit nicht angezeigt und kénnen nicht verdndert werden.

Baudrate des Maschinen-CAN-Bus 100/125/250/500 kBaud

Baudrate des Maschinen-CAN-Busses. Bitte beachten Sie, daf3 alle Teilnehmer auf
dem Maschinen-CAN-Bus mit der selben Baudrate betrieben werden miissen.

Der Standardwert betriagt 250 kBaud.

(Soll ein MDEC-Gerit angeschlossen werden, sind hier 125 kBaud einzustellen. )

Seite 6/25
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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

IKD 1 - Digitale Erweiterungskarte

HINWEIS

Die Digitaleingange der IKD 1 lassen sich ausschlie3lich unter Verwendung des PC Programmes
LeoPC programmieren.

Die Funktion der IKD 1 entnehmen Sie bitte der Woodward-Anleitung GR37135.

Parameter

I1KDx am Bus IKD 1.x am Bus JA/NEIN
NEIN

[x=1/2]

JA. . Die Funktionen der IKD 1 sind aktiviert. Zudem wird tiberwacht, ob
sich die IKD 1.{x} am Maschinenbus befindet. Falls dieser Parameter
auf JA steht, sich die IKD 1.{x} aber nicht am CAN-Bus befindet,
wird im GCP ein Schnittstellenfehler ausgeldst.

NEIN............ Die Funktionen der IKD 1 sind gesperrt und es erfolgt keine Uberwa-
chung Kommunikation zur IKD1.{x}.

Hinweis zum IKD 1-Schnittstellenfehler - Der "Schnittstellenfehler Y1Y5" mit der Alarmklasse 1 wird ausge-
16st, wenn das GCP fiir ca. 5 s keine Botschaft von der IKD 1 empfingt. Dariiber hinaus fallt das Relais mit dem
Parameter 134 (oder 135) ab (oder zieht an; je nach Programmierung). Das Relais zieht wieder an, sobald das
GCP Daten von der IKD empféngt. Die Meldung "Schnittstellenfehler Y1Y5" wird erst durch eine Quittierung
geldscht.

IKD1 Digitaleingange

Die Parameter befinden sich am Ende der Parametrierdatei des GCP. Bitte beachten Sie, dal} Sie evtl. weitere
Einstellungen (z.B. Arbeits-/Ruhestrom, Verzégerungszeit, Alarmklasse usw.) direkt an der IKD 1 iiber die Di-
rektparametrierung vornehmen miissen. Beachten Sie hierzu bitte die Anleitung der IKD 1.

Fehlertext DI{x} Einstellung der Alarmtexte der IKD 1.y

IKD{y} (Klemme {z})
[x=1.8]/[y=12]/[z=5.12]  Der Digitaleingang {x} (Klemme {y}) auf der IKD 1.{z} gibt den hier eingestellten

Text auf dem Display des GCP aus.

Beispiel: Digitaleingang 5 auf der IKD 1.1

Fehlertext DI5 IKD1 Einstellung der Alarmtexte der IKD 1.1
(Klemme 9)

Der Digitaleingang 5 (Klemme 9) auf der IKD 1.1 gibt den hier eingestellten Text
auf dem Display des GCP aus.

IKD1 Relaisausgéange

Die Parameter befinden sich am Ende der Parametrierdatei des GCP. Bitte beachten Sie, daf} Sie evtl. weitere
Einstellungen direkt an der IKD 1 iiber die Direktparametrierung vornehmen miissen. Beachten Sie hierzu bitte
die Anleitung der IKD 1.

Zuordnung {x}. Re- Programmierung der Relaisausgénge auf der IKD 1.y

lais auf der IKD{y}

x=1.8]/[y=12] DasRelais {x} auf der IKD 1.{y} zieht an, wenn die programmierte logische Be-
dingung erfiillt ist.

Beispiel: Relais 2 auf der IKD 1.2

Zuordnung 2. Relais Programmierung des 2ten Relais auf der IKD 1.2
auf der 1KD2

Das Relais 2 auf der IKD 1.2 zieht an, wenn die programmierte logische Bedin-
gung erfiillt ist.
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Anleitung GR37182A

Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Relaismanager

Nr. [ Ausgaben Hinweis
98 IKD 1.[1] - Digitaleingang [1]

99 IKD 1.[1] - Digitaleingang [2]

100 [IKD 1.[1] - Digitaleingang [3]

101 [IKD 1.[1] - Digitaleingang [4]

102 [IKD 1.[1] - Digitaleingang [5]

103 | IKD 1.[1] - Digitaleingang [6]

104 [IKD 1.[1] - Digitaleingang [7]

105 [IKD 1.[1] - Digitaleingang [8]

106 [IKD 1.[2] - Digitaleingang [1]

107 | IKD 1.[2] - Digitaleingang [2]

108 [IKD 1.[2] - Digitaleingang [3]

109 [IKD 1.[2] - Digitaleingang [4]

110 [IKD 1.[2] - Digitaleingang [5]

111 | IKD 1.[2] - Digitaleingang [6]

112 [IKD 1.[2] - Digitaleingang [7]

113 [IKD 1.[2] - Digitaleingang [8]

134 [ Kommunikation mit IKD1.[1] in Ordnung

135 | Kommunikation mit IKD1.[2] in Ordnung
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Anleitung GR37182A

Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

Sendetelegramm 'Leitbus des GCP-30'

< | Inhalt (Worte) Einheit Bemerkung
2 |z

4/1 | 13 | IKD I-Alarme Bit15 =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [8]
Bit14 =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [7]
Bit13 =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [6]
Bit12 =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [5]
Bit1l =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [4]
Bit10 =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [3]
Bit9 =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [2]
Bit8§ =1 IKD 1.[1] - Digitaleingang [1]
Bit7 =1
Bit6 =
Bit5 =
Bit4 =
Bit3 =
Bit2 =
Bitl =
Bit0 =1

22/2 | 68 | IKD 1.[2]-Alarme Bit15 = IKD 1.[2] - Digitaleingang [1]
Bit14 =1 IKD 1.[2] - Digitaleingang [2]
Bit13 =1 IKD 1.[2] - Digitaleingang [3]
Bit12 = IKD 1.[2] - Digitaleingang [4]
Bit11 = IKD 1.[2] - Digitaleingang [5]
Bit 10 = IKD 1.[2] - Digitaleingang [6]
Bit9 = IKD 1.[2] - Digitaleingang [7]
Bit8 = IKD 1.[2] - Digitaleingang [8]
Bit7 =
Bit6 =
Bit5 =
Bit4 =
Bit3 =
Bit2 =
Bitl =
Bit0 =

© Woodward Seite 9/25




Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

ST 3 - Lambdaregler

@ HINWEIS
Die Funktionen des ST 3 lassen sich ausschlieBlich unter Verwendung des PC Programmes LeoPC

programmieren.
Die Funktion des ST 3 entnehmen Sie bitte der Woodward-Anleitung GR37112.

Parameter

ST3 am Bus ST 3 am Maschinen-Bus JA/NEIN
NEIN

JA o, Die Funktionen des ST 3 sind aktiviert. Zudem wird tiberwacht, ob
sich der ST 3 am Maschinenbus befindet. Falls dieser Parameter auf
JA steht, sich der ST 3 aber nicht am CAN-Bus befindet, wird im
GCP ein Schnittstellenfehler ausgelost.

NEIN............ Die Funktionen des ST 3 sind gesperrt und es erfolgt keine Uberwa-
chung der Kommunikation zum ST 3.

Hinweis: Bitte stellen Sie sicher, dass der ST3-Regler richtig parametriert ist. Als
Node-1d stellen Sie dort bitte 6 ein.

Hinweis zum ST 3-Schnittstellenfehler - Der "Schnittstellenfehler Y1Y5" mit der Alarmklasse 1 wird ausge-
lost, wenn das GCP fiir ca. 5 s keine Botschaft vom ST 3 empfangt. Die Anzeigewerte des ST 3 werden mit "0"
iiberschrieben. Dariiber hinaus fallt das Relais mit dem Parameter 136 ab (oder zieht an; je nach Programmie-
rung). Empfangt das GCP wieder Daten vom ST 3, zieht das Relais wieder an, und die Werte des ST 3 werden
wieder angezeigt. Die Meldung "Schnittstellenfehler Y1Y5" wird erst durch eine Quittierung geldscht.

(Wird ein Schnittstellenfehler Y1Y5, der z.B. durch eine fehlerhafte IKD-Kommunikation verursacht wurde,
ausgelost, werden die Werte des ST 3 weiterhin korrekt angezeigt.)

Seite 10/25 © Woodward



Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Funktionsbeschreibung GCP-30 mit ST3-Kopplung.

Anzeigen

Es werden drei Werte vom ST3 an das GCP iibertragen und dort folgendermalien in der Onlineanzeige darge-
stellt:

Lambda Sollwert und Istwert in Maske: "L: S00,00 Is0,00"

Stellgliedposition in % in Maske: "P.Stgl: 000,00%"

Fehlermeldung Lambda-Sonde

Erkennt das ST3 eine Fehlfunktion der Lambda-Sonde, so erscheint die Fehlermeldung '"Lambda-Sonde' mit
Alarmklasse 1 im Display.

Befehle des GCP an den ST3-Regler

In Abhingigkeit von seinem jeweiligen Betriebszustand sendet das GCP folgende Befehle an den ST3-Regler:

e Stop-Position verlassen
Dieser Befehl wird an den ST3-Regler gesendet, solange das GCP die Hilfsbetriebe ansteuert (Vorlauf und
Nachlauf Hilfsbetriebe).
(In der Betriebsart Hand werden die Hilfsbetriebe immer angesteuert und damit die Botschaft ,,Stop-Position
verlassen immer gesendet.)

e Freigabe Lambda-Regelung
Dieser Befehl wird an den ST3-Regler gesendet, solange die Riickmeldung ,,GLS geschlossen‘
am GCP anliegt.
e Initialsierung des Schrittmotors
Dieser Befehl wird fiir ca. 200ms an den ST3-Regler gesendet, sobald der Hilfsbetriebe-Vorlauf gestartet

wird.

Zusétzlich sendet das GCP den Istwert der Generatorwirkleistung fiir die Regelung an den ST3-Regler.

Manuelle Verstellung der Stellgliedposition:

Die Position des Stellgliedes ldsst sich manuell iiber die Hoher-/Tiefer-Tasten des GCP’s verstellen. Dazu muss
sich das GCP in der Betriebsart Hand befinden und die Anzeige der Stellgliedposition sichtbar sein.

Relaismanager

Nr. | Ausgaben Hinweis

129 [ Fehler Lambda-Sonde (iiber CAN-Bus)

130 [ Lambda-Regelung aktivieren

136 [ Kommunikation mit ST 3 in Ordnung
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Anleitung GR37182A

Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Sendetelegramm 'Leitbus des GCP-30'

< | Inhalt (Worte) Einheit Bemerkung
2 |z

19/3 | 60 | Interne Alarme 7 Bit 15 =
Bit14 =1
Bit13 =1 Alarm ST3: Lambdasonde
Bit12 =1
Bitll =1
Bit 10 =1
Bit9 =1
Bit8 =1
Bit7 =1
Bit6 =1
Bit5 =1
Bit4 =1
Bit3 =1
Bit2 =1
Bitl =1
Bit0 =1

23/1 | 70 | Lambda-Sollwert x 100

23/2 | 71 | Lambda-Istwert x 100

23/3 | 72 | Stellgliedposition x 0,01 %

Seite 12/25
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Anleitung GR37182A

Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

Motorsteuerungen Ubersichtstabelle

HINWEIS
Eine gleichzeitige CAN-Bus-Kopplung des MDEC und der J1939-Komponenten ist nicht mdglich.

Beschreibung Anzeigen / Meldungen J1939 MDEC
Deutsch Englisch S/I;g\l Std. | EMR2 S6
Anzeige: Motordrehzahl [1/min] |Mot.Drehz. 0000 |Eng.speed 0000 | 190 v v v v
Anzeige: Oldruck L Oldruck  00,00b |[Oil pres. 00.00b | 100 v v v v
Anzeige: Fehlercodes Fehlercodes 0000 | Fail.codes 0000 v v
Anzeige: ECU-Betriebsstunden Betrieb: 00000h running 00000h 247 v v v v
ﬁnzeige: KiihImitteltemperatur | KhImit. 000,0C | Coolant  000.0C 1o | vm v v v
Anzeige: Oltemperatur ™ ol 000,0C | o1l 000.0C | 175 v v v
Anzeige: Kraftstofftemperatur 7 | Kraftst. 000,0C | Fuel 1000.0C | 174 | v ™ v v v
Anzeige: Drehzahlrﬁckme]dung Feedb.Drz. 0000 | Feedb.speed 0000 v
Anzeige: Kﬁhlmittelniveau KuhIm.Stand 000% | Cool. level 000% 111 v v v
Alarm: ECU defekt AL ECU defekt AL ECU defect v
Alarm: Kiihlmitteltemperatur KiahImitteltemp. |Coolant temp. v v
Alarm: ST Kiihlmitteltemperatur | ST KuhImitt.temp | ST Coolant temp. v v
Alarm: Oltemperatur zu hoch Oltemp. zu hoch |HI Oil temp. v
Alarm: SD Kiihlmittelstand SD KuhlIm.stand SD Coolant level v v v v
Alarm: SD Kiihlmittelladeluft SDKuhIm.Ladeluft | SD Cool.chrg.air v
Alarm: ST Olstand ST Olstand ST oil level v ML
Alarm: ST Motorschutz ST Motorschutz ST Eng. protect. v
Alarm: ST Uberdrehzahl ST Uberdrehzahl | ST overspeed v
Alarm: ECU Rot-Alarm ECU Rot-Alarm ECU red alarm v
Alarm: Oldruck zu niedrig Oldruck niedrig |Low oil pressure v v
Alarm: ST Oldruck ST Oldruck ST oil pressure v v
Alarm: ECU Gelb-Alarm ECU Gelb-Alarm ECU yell. alarm v
Alarm: Kiihlmittelstand KihImittelstand | Coolant level v 3 VB
Alarm: Kiihlmitteltemperatur KihImittelvorh. |Preheat Temp low v
Alarm: ST Kiihlmittelladeluft STKUhIm.Ladeluft | ST Cool.chrg.air v v
Alarm: SD Solldrehzahl SD Solldrehzahl SD Speed demand v
Alarm: SD Motordrehzahl SD Agg-Drehzahl |SD Engine speed v v v v
Alarm: SD Oldruck SD Oldruck SD Oil pressure v v v v
Alarm: SD Fehlercodes SD Fehler Codes |SD failure codes v
Alarm: SD Betriebsstunden SD Betr.Std. SD oper. hours v
Alarm: SD Kﬁhlmitteltemperatur SD Kuhlmitteltmp SD Coolant temp. v v v v
Alarm: SD Oltemperatur SD Oltemperatur |SD Oil temp. v v
Alarm: SD Kraftstofftempertaur | SD Kraftst.Tmp. |SD Fuel temp. v v v v

SD..Sensordefekt, ST..Stop/Abschalten, AL..Alarm; #1 die Auflosung betriigt 1 °C; #2 kann sowohl "Oldruck zu hoch" als auch "Oldruck zu gering" bedeu-
ten; #3 Beim EMR2 bedeutet diese Anzeige Abschaltung wegen zu niedrigen Kiihlmittelstandes; bei MDEC nur Warnung wegen zu niedrigen Kiihlmit-

telstandes; #4 Umschaltbar: bar <> psi, bzw. °C < °F; #5 angezeigt werden die SPN und FMI der aktiven Fehler DM1; #6 (=Suspect Parameter Name) gibt
den MeBwert an, auf den sich der Fehlercode bezieht, gemaf J1939-Protokoll.

Hinweis zum J1939-Protokoll - In der obigen Tabelle (J1939 'Standard’) sind die Anzeigen aufgefiihrt, die das
GCP prinzipiell anzeigen kann. Wird ein Wert von der verwendeten ECU nicht gesendet, sendet diese gemél
dem SAE J1939-Standard einen entsprechenden Indikatorwert. Diese wird vom GCP erkannt und der entspre-
chende Wert wird nicht angezeigt. Laut SAE J1939-Standard ist in der CAN-ID einer SAE J1939-Nachricht
noch eine Prioritdt definiert. Diese wird vom GCP nicht beriicksichtigt. Das GCP empfangt grundsétzlich Nach-
richten aller Priorititen.

© Woodward
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Anleitung GR37182A

Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

@ HINWEIS
Dieser Parameter ist nur tiber LeoPC einstellbar und gilt erst ab GCP-30 Software Version 4.3010. Gera-
te mit einer alteren Software-Version verhalten sich so, als ware dieser Parameter auf JA.

ECU Schnittstellen-Uberw. JA/NEIN

Ja Ist die Verbindung MDEC-GCP oder J1939-GCP fiir eine bestimmte
Zeit unterbrochen, wird die Meldung ,,Fehl.Schnit. Y1Y5% mit Alarm-
klasse 1 ausgegeben.

Nein.............. Ist die Verbindung MDEC-GCP oder J1939-GCP unterbrochen, wird
diese Meldung nicht ausgeben. (Diese Einstellung ist dann sinnvoll,
wenn ein Abschalten der Maschine nur durch ein Abschalten der
Spannungsversorgung der Motorsteuerung moglich ist. Sonst wiirde
beim Abschalten der Schnittstellenfehler ausgelost werden.)

Hinweis: Diese Einstellung hat keinerlei Auswirkung auf die Schnittstellenfehler-

auslosung bei der IKD und ST3. Sie hat auch keinen Einflu3 auf die Relais mit den

Parametern 134-138.

Motorsteuerung '‘MDEC'

HINWEIS

Die Funktion des MDEC entnehmen Sie bitte der Anleitung des Herstellers.

MDEC AUS / Visual/Steuer / Visualisierung / Steuerung

Hinweis

MDEC kann nicht gleichzeitig
mit der J1939-Kopplung
betrieben werden!

MDEC-Protokoll

AUS............. Die Kopplung zum mtu MDEC ist ausgeschaltet und es werden keine
MDEC-Daten verarbeitet. Eine gestorte MDEC-Verbindung kann
keinen Schnittstellenfehler Y1Y5 auslosen.

Visual/Steuer - Die Kopplung zum mtu MDEC ist eingeschaltet und es werden
MDEC-Werte und die folgenden Parameter angezeigt sowie Werte an
den MDEC geschickt.

Visualisierung - Die Kopplung zum mtu MDEC ist eingeschaltet und es werden
MDEC-Werte und die folgenden Parameter angezeigt.

Steuerung.....Die Kopplung zum mtu MDEC ist eingeschaltet, und es werden die
folgenden Parameter angezeigt sowie Werte an den MDEC geschickt.

Hinweis

Im MDEC-Betrieb sollte dieser Parameter auf "Visual/Steuer" stehen, da MDEC
die Drehzahlvorgabe auch dann erwartet, wenn die Regelung {iber Analog- oder
Dreipunktregler erfolgt.

Wenn der Parameter nicht auf "AUS" steht, kann eine gestérte MDEC-Verbindung
je nach Einstellung des Parameters Schnittstelleniiberwachung einen Schnittstellen-
fehler Y1Y5 auslosen.

(Bei einem Schnittstellenfehler der durch den MDEC ausgeldst wurde, werden die
Anzeigewerte mit Fragezeichen iiberschrieben.)

MDEC-Protokoll V302 /V303/V304

Firmwareversion des MDEC.
Bitte stellen Sie hier das im MDEC implementierte Protokoll ein.

Seite 14/25
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Anleitung GR37182A

Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

max .Drehzahlhub
000 1/min

MDEC Drehzahlhub 0..999 min’!

Dieser Parameter ist nur von Bedeutung, wenn die Sollwertvorgabe an den MDEC
iiber den CAN-Bus erfolgen soll. Fiir eine Leistungsregelung wird die Solleistung
iiber eine Solldrehzahl geregelt. Der hier einzustellende Drehzahlhub hingt von der
Statikkennlinie (p-Grad) der Maschine ab. Als Einstellhilfe kann der Drehzahlhub
wie folgt ermittelt werden:

Ohne Sollwertvorgabe am MDEC wird die Maschine halb oder voll belastet. Der
dabei auftretende Drehzahleinbruch kann bei voller Belastung direkt als Drehzahl-
hub eingegeben werden. Bei der Ermittlung unter halber Belastung ist dann der
doppelte Wert einzugeben. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Anlei-
tung des MDEC.

Eine Regelung der Drehzahl ist nur moglich, wenn der Frequenzregler auf
ANALOG steht. Ist die Regelung noch nicht aktiv, wird bei Versionen < 4.2008
die eingestellte Nenndrehzahl {iber den CAN-Bus an den MDEC gesendet. Ab der
Version > 4.2008 errechnet sich die Ausgabe bei noch nicht aktivem Regler wie
folgt:

((GS — 50%)X nmaxHub )X 2

nAusgabe = nNenn

100%
TimaxHubeeeseveeeerees maximaler Drehzahlhub [min™']
D Ausgaberseseseeens Ausgabewert [min’l]
TINenm eveerveereerseens Nenndrehzahl [min™]
GS .o Grundstellung [%]

Beispiele:

Grundstellung = 50% -> Ausgabewert = Nenndrehzahl

Grundstellung = 0% -> Ausgabewert = Nenndrehzahl - Max.Drehzahlhub
Grundstellung = 100% -> Ausgabewert = Nenndrehzahl + Max.Drehzahlhub

Hinweis:
Um die Drehzahlausgabe iiber CAN fiir MDEC zu nutzen, muss der Analogregler
fiir Frequenz mit maximalem Ausgangsbereich eingeschaltet sein.

Hinweis zum MDEC-Schnittstellenfehler - Wenn das GCP fiir ca. 0,5 s keine "Alive"-Meldung vom MDEC
empfingt, werden die MeBwerte des MDEC mit Fragezeichen iiberschrieben und die MDEC-Alarmmeldungen
werden unterdriickt. Dariiber hinaus fallt das Relais mit dem Parameter 137 ab (oder zieht an; je nach Program-
mierung). Empfiangt das GCP wieder die "Alive"-Meldung, zieht das Relais wieder an, und die MeBwerte sowie
die Alarmmeldungen des MDEC werden wieder angezeigt.

Steht der Parameter ,,ECU Schnittstellen-Uberw.« (,,ECU Interface Monitor.<) auf ,,Ja“, wird zusitzlich die Mel-
dung ,,Fehl.Schnit.Y1Y5“ mit der Alarmklasse 1 ausgegeben.

Diese Meldung wird erst durch eine Quittierung geldscht.

(Wird ein Schnittstellenfehler Y1Y5, der z.B. durch eine fehlerhafte IKD-Kommunikation verursacht wurde,
ausgelost, werden die Daten des MDEC weiterhin korrekt angezeigt.)

© Woodward
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Anleitung GR37182A

Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Anzeige der Betriebsstunden MDEC

Ist MDEC eingeschaltet, werden fiir die Betriebsstundenanzeige die Betriebsstunden der ECU (max. 65535

Stunden) verwendet.
Daraus wird auch die Wartung ermittelt.

HINWEIS

Die Aktualisierung der Betriebsstunden erfolgt bei erkannter Drehzahl im Minutentakt.
(Die Ausgabe der Betriebsstunden auf Leitbus Wort 76 erfolgt unabhéangig von der Drehzahl).

Die Ausgabe Relaismanager

Nr. | Ausgaben

Hinweis

137 | Kommunikation mit MDEC in Ordnung

Sendetelegramm 'Leitbus des GCP-30'

HINWEIS

Die folgenden Daten werden in den 'erweiterten Blécken' des GCP Ubertragen. Die Datenmenge, die
durch die 'erweiterten Blocke' hinzukommt hat zur Folge, daB ein Gateway GW 4 nur noch die Daten
der ersten vier GCP Ubertrage kann. Sollte es notwendig sein, daR alle Daten aller GCP Ubertragen

werden, mufl} ein zweiter Gateway GW 4 verwendet werden.
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Anleitung GR37182A

Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

= | Inhalt (Worte) Einheit Bemerkung

D S

s Z
24/1 | 73 | Motordrehzahl min”' ab Software-Version 4.3010
24/1 | 73 | Motordrehzahl min™' x 0,1 bis Software-Version 4.3009
24/2 | 74 | Oldruck bar x 0,01 Umschaltbar: bar < psi
24/3 | 75 | Alarmcodes
25/1 | 76 | Betriebsstunden der ECU h
25/2 | 77 | Kiihlwassertemperatur °C x 0,1 (+/-) Umschaltbar: °C « °F
25/3 | 78 | Oltemperatur °C x 0,1 (+/-) Umschaltbar: °C & °F
26/1 | 79 | Kraftstofftemperatur °Cx 0,1 (+/-) Umschaltbar: °C & °F
26/2 | 80 | Drehzahlriickmeldung min”' ab Software-Version 4.3010
26/2 | 80 | Drehzahlriickmeldung min' x 0,1 bis Software-Version 4.3009

26/3 | 81 | ECU-Alarme 1

Bit15 =1 ST Kiihlmittel Ladeluft
Bit14 =1 Kiihlmittel vorhanden
Bit13 =1 Kiihlmittelstand

Bit12 =1 ECU Gelb-Alarm
Bit11 =1 | ST Oldruck

Bit10 =1 | Oldruck niedrig

Bit9 =1 ECU Rot-Alarm

Bit§ =1 ST Uberdrehzahl

Bit7 =1 Intern

Bit6 =1 Intern

Bit5 =1 SD Kiihlmittel Ladeluft
Bit4 =1 SD Kiihlmittelstand
Bit3 =1 | Oltemperatur zu hoch
Bit2 = ST Kiihlmitteltemperatur
Bitl = Kiihlmitteltemperatur
Bit0 = AL ECU defekt

27/1 | 82 | ECU-Alarme 2 Bit15 = SD Kraftstofftemperatur
Bit 14 = SD Oltemperatur
Bit13 = SD Kiihlwassertemperatur
Bit12 = SD Betriebsstunden
Bit1l = SD Alarmcodes
Bit 10 = SD Oldruck
Bit9 = SD Motordrehzahl
Bit8 = Reserve (MDEC Bit 8)
Bit7 = Reserve (MDEC Bit 7)
Bit6 = Reserve (MDEC Bit 6)
Bit5 = Reserve (MDEC Bit 5)

Bit4 = Reserve (MDEC Bit 4)

Bit3 = Reserve (MDEC Bit 3)
Bit2 = Reserve (MDEC Bit 2)
Bitl = Reserve (MDEC Bit 1)
Bit0 = SD Drehzahlanforderung

27/2 | 83 | Reserve (MDEC Bit 11)

27/3 | 84 | Reserve (MDEC Bit 12)

28/1 | 85 | Reserve (MDEC Bit 13)

28/2 | 86 | Reserve (MDEC Bit 14)

28/3 | 87 | Reserve (MDEC Bit 15)

Bit15 =1 Intern

Bit9 =1 Intern

Bit8 =1

Schnittstellenfehler Y1Y5 durch MDEC

Bit7 =1 Intern

Bit0 =1 Intern

29/1 | 88 | Reserve (MDEC Bit 16)

29/2 | 89 | Reserve (MDEC Bit 17)

29/3 | 90 | Reserve (MDEC Bit 18)

HINWEIS

Bei einem Schnittstellenfehler werden die Analogwerte mit "0" Gberschrieben.

© Woodward
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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Motorsteuerung 'SAE J1939'

HINWEIS
Die J1939-Datenkopplung, Parametereinstellung 'Standard’, erfolgt gem&aR dem SAE J1939-Standard.

HINWEIS

Die Funktionsbeschreibungen der Geréte, die an den SAE J1939-Motor-CAN-Bus gekoppelt werden
kdnnen entnehmen Sie bitte der Anleitung der Hersteller.

Parameter
31939 J1939 AUS / Standard / EMR2 / S6
________________ AUS.............Die Kopplung zur J1939 ist ausgeschaltet, es werden keine J1939-
Hinweis Daten verarbeitet. Eine gestorte J1939-Verbindung kann keinen

Die J1939-Kopplung kann nicht . ..
gleichzeitizpmit o MDEC Schnittstellenfehler Y1Y5 auslosen.

betrieben werden!  Standard ......Die Kopplung zur J1939 ist eingeschaltet, es werden J1939-Daten
entsprechend dem SAE J1939-Standard und die folgenden Parameter
angezeigt. Eine gestorte J1939-Verbindung kann einen Schnittstellen-
fehler Y1Y5 auslosen. (Bei einem Schnittstellenfehler der durch die
J1939-Komponente ausgeldst wurde, werden die Anzeigewerte mit
Fragezeichen iiberschrieben.)

EMR2........... Die Kopplung zum Deutz EMR?2 ist eingeschaltet, und es werden
EMR2-spezifische Daten und die folgenden Parameter angezeigt. Ei-
ne gestorte J1939-Verbindung kann einen Schnittstellenfehler Y1Y5
auslosen.

] J Die Kopplung zur Scania EMS/S6 ist eingeschaltet, und es werden
EMS/S6-spezifische Daten und die folgenden Parameter angezeigt.
Eine gestorte J1939-Verbindung kann einen Schnittstellenfehler
Y1Y5 auslosen.

31939 Geratenum. J1939-Geratenummer 0..255

000

Das GCP verarbeitet nur Daten eines J1939-Geriites, welches mit dieser CAN-
Gerdatenummer sendet. Standardwert =0

Hinweis zum J1939-Schnittstellenfehler - Wenn das GCP fiir ca. 5 s keine J1939-Daten empfingt, werden die
MeBwerte des J1939-Teilnehmer mit Fragezeichen iiberschrieben und die J1939-Alarmmeldungen werden unter-
driickt. Dariiber hinaus fdllt das Relais mit dem Parameter 138 ab (oder zieht an; je nach Programmierung). Emp-
fangt das GCP wieder die J1939-Daten, zieht das Relais wieder an, und die MeBwerte sowie die Alarmmeldun-
gen des J1939-Teilnehmers werden wieder angezeigt.

Steht der Parameter ,,ECU Schnittstellen-Uberw.“ (,,ECU Interface Monitor.) auf ,,Ja*, wird zusétzlich die Mel-
dung ,,Fehl.Schnit.Y1Y5“ (Interf.err. Y1Y5) mit der Alarmklasse 1 ausgegeben.

Diese Meldung wird erst durch eine Quittierung geldscht.

Anzeige von J1939-Daten

Die in obiger Tabelle angegeben Werte konnen im Onlinemodus angezeigt werden. Dabei ist zu beachten, dass
nur die Daten angezeigt werden konnen, die auch von der ECU (Engine Control Unit) gesendet werden. Bitte be-
achten Sie hierzu die Unterlagen der verwendeten ECU!
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Anleitung GR37182A Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

Anzeige der aktiven Fehlercodes SPN FMI

Das GCP kann die aktiven Fehlercodes anzeigen, die mit der "Conversion Method" Version 1 oder Version 4 ge-
sendet werden (vgl. die Angaben des ECU-Herstellers).

Sofern von der ECU unterstiitzt, werden im GCP in einer Maske die aktiven Fehlercodes in folgender Weise an-
gezeigt:

"A SPN00000 FMI00"

In dieser Maske werden die aktiven (A) Fehlercodes gemafs SAE J1939 (DM1) angezeigt:

SPN (= Suspect Parameter Number) gibt z.B. den Messwert an, auf den sich der Fehlercode bezieht, (z.B. SPN =
100 entspricht Oldruck).

FMI (= Failure Mode Indicator) spezifiziert den Fehler genauer (z.B. FMI = 3 heifit: Wert ist giiltig aber tiber
dem Normalwert.)

Liegen mehrere Fehler vor, konnen bis zu 10 Fehler aufgenommen werden, ca. alle 3 s wechselt dann der ange-
zeigte Fehlercode.

"SPN =FMI = 0" oder "SPN = 524287, FMI = 31" heif3t: Es liegt kein Fehler vor oder Fehlercodes sind nicht
verfligbar (vgl. Unterlagen der verwendeten ECU).

Anzeige der Betriebsstunden J1939

Ist J1939 eingeschaltet und werden von der J1939 ECU die Betriebsstunden gesendet, werden fiir die Betriebs-

stundenanzeige die Betriebsstunden der ECU (max. 65535 Stunden) verwendet.
Daraus wird auch die Wartung ermittelt.

HINWEIS

Die Aktualisierung der Betriebsstunden erfolgt bei erkannter Drehzahl im Minutentakt.

Die Ausgabe der Betriebsstunden auf Leitbus Wort 76 erfolgt unabhéngig von der Drehzahl.

Relaismanager

Nr. | Ausgaben Hinweis

138 [ Kommunikation mit J1939 in Ordnung

Sendetelegramm 'Leitbus des GCP-30'

HINWEIS

Die folgenden Daten werden in den ‘erweiterten Blocken' des GCP Ubertragen. Die Datenmenge, die
durch die 'erweiterten Blocke' hinzukommt hat zur Folge, daB3 ein Gateway GW 4 nur noch die Daten
der ersten vier GCP Ubertrage kann. Sollte es notwendig sein, daR alle Daten aller GCP Ubertragen
werden, mufl} ein zweiter Gateway GW 4 verwendet werden.
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Anleitung GR37182A

Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

< | Inhalt (Worte) Einheit Bemerkung

2 | 2
24/1 | 73 | Motordrehzahl min” ab Software-Version 4.3010
24/1 | 73 | Motordrehzahl min”' x 0,1 bis Software-Version 4.3009
24/2 | 74 | Oldruck bar x 0,01 Umschaltbar: bar < psi
24/3 | 75 | Fehlercode SPN (aktive Fehler DM1) - zusammen mit Nr. 80
25/1 | 76 | Betriebsstunden h
25/2 | 77 | Kiihlwassertemperatur °C x 0,1 (+/-) Umschaltbar: °C < °F
25/3 | 78 | Oltemperatur °C x 0,1 (+/-) Umschaltbar: °C < °F
26/1 | 79 | Kraftstofftemperatur °Cx0,1 (+/) Umschaltbar: °C < °F

26/2 | 80 | Fehlercode FMI (aktive Fehler DM1)

zusammen mit Nr. 75

26/3 | 81 | ECU-Alarme 1 Bit 15 =1 | ST KiihImittel Ladeluft
Bit14 =1 Intern
Bit13 =1 KiihImittelstand
Bit12 =1 Intern
Bit11 =1 | ST Oldruck
Bit 10 = Oldruck niedrig
Bit9 = Intern
Bit8 = Intern
Bit7 = ST Motorschutz
Bit6 = ST Olstand #/*
Bit5 = Intern
Bit4 = SD Kiihlmittelstand
Bit3 = Intern
Bit2 = ST KiihImitteltemperatur **
Bitl = Kiihlmitteltemperatur *?
Bit0 = Intern
27/1 | 82 | ECU-Alarme 2 Bit15 = SD Kraftstofftemperatur
Bit 14 = SD Oltemperatur
Bit 13 = SD Kiihlwassertemperatur
Bit 12 = Intern
Bit 11 = Intern
Bit 10 = SD Oldruck
Bit9 = SD Motordrehzahl
Bit8 = Intern
Bit7 = Intern
Bit6 = Intern
Bit5 = Intern
Bit4 = Intern
Bit3 = Intern
Bit2 = Intern
Bitl = Intern
Bit0 = Intern

27/2 | 83 | Reserve

27/3 | 84 | Reserve

28/1 | 85 | Kiihlmittelniveau

%

FFxx'h = kein Wert der ECU vorhanden
FExx'h = Sensorfehler

28/2 | 86 | Reserve

28/3 | 87 | Reserve

Bit15 =1 Intern

Bit9 =1 Intern

Bit8 =1 Schnittstellenfehler Y1Y5 durch J1939

Bit7 =1 Intern

Bit0 =1 Intern

#1 nur Deutz EMR 2, #2 nur Scania EMS/S6, #3 die DM 1 Fehler werden beim Standard und bei beim EMR angezeigt. Liegen mehrere
Fehler gleichzeitig vor, konnen bis zu 10 Fehler aufgenommen werden, ca. alle 3 s wechselt dann der weitergeleitete Fehlercode.

HINWEIS

Bei einem Schnittstellenfehler werden die Analogwerte mit "0" Gberschrieben. Ist eine Mel3gréf3e nicht
verfugbar, wird sie ebenfalls mit "0" Uberschrieben.
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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Visualisierung des Maschinenbus tGber LeoPC

@ HINWEIS

Diese Funktion ist erst ab Software-Version 4.3010 implementiert.

Die folgenden MDEC- oder J1939-Daten konnen iiber LeoPC in der Ebene Sensoren/Aktoren angezeigt werden:

Mot. Drehzahl [1/min]
Oldruck [bar oder psi]
Oltemp. [°C oder °F]
Kiihlmitteltemp. [°C oder °F]
Kraftstofftemp. [°C oder °F]
Fehlercodes

HINWEIS

Bei einem Schnittstellenfehler MDEC/J1939 erfolgt die Anzeige "0". Ist eine Mel3gréf3e bei 31939 nicht
verfugbar, wird hier "0" angezeigt.

Die angezeigte Einheit héingt von der Einstellung in dem Parameterblock Messung ab. Weitere Informationen dazu finden Sie
im Handbuch LeoPC (GR37146).

CAN-Busverbindung tber eine CAN-Karte oder einen USB-CAN-Adapter zum LeoPC-Rechner

CAN Bus

GCP
GCP
GCP
LeoPC

Beachten Sie die Hinweise zur Terminierung (AbschluBwiderstand) des CAN-Bus unter Anschluf3 auf Seite 5.

Achten Sie darauf, dafl auch die CAN-Karte oder der CAN-USB-Adapter am LeoPC-Rechner entsprechend ter-
miniert ist.

Es konnen bis zu 14 GCPs als Teilnehmer angeschlossen werden.

CAN-Busverbindung Uber ein GW4 und die RS232- Schnittstelle am LeoPC-Rechner

CAN Bus

RS232

GCP
GCP
GwW4
LeoPC

Beachten Sie die Hinweise zur Terminierung (AbschluBwiderstand) des CAN-Bus unter Anschluf3 auf Seite 5.

Es konnen maximal 4 GCPs an ein GW4 angeschlossen werden.
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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Parametrierung des GW4:

Da das GCP zur Visualisierung der Motorsteuerungsdaten den erweiterten Block verwendet, mufl auch das GW4
auf erweiterte Blocke eingestellt werden. Siehe Handbuch GW4 (GR37133).

Parametrierung des GCP:

An den GCPs diirfen nur ungerade Generatornummern eingestellt werden!

Anpassung des LeoPc-Files

(nur nétig, wenn die Motorsteuerungsdaten Motoren mit einer Generatornummer ungleich 1 visualisiert werden
sollen)

Die Anderung kann mit einem Texteditor durchgefiihrt werden. Vorsichtshalber sollte eine Sicherheitskopie der
Originaldatei in einem anderen Pfad oder unter anderem Namen gemacht werden.

Damit bei der Visualisierung nur die ungeraden Maschinennummern angezeigt werden, muf3 die LeoPc-Datei
XXXX-XXXX_ X pyzz.cfg (xxxx-xxxXx_x = Artikelnummer, y = Anzahl der Maschinen, zz = Sprache) wie im fol-
genden beschrieben modifiziert werden:

Beispiel fiir 2 Maschinen:

Es muB das File fiir 3 Maschinen verwendet werden, und die 2. Maschine (bzw. bei mehr Maschinen die Ma-
schinen mit geraden Nummern) mit ,, ; * “ auskommentiert werden.

Originalstelle in der .cfg-Datei:

;* Definition: levels, used devices, options - Ansichten, verwendete Ceriéte,
Opt i onen

[ PLANT]

NAME=Deno

DEF_VI EW1

ENG NE1="CGenerator 01"

ENGINE2=""Generator 02"

ENG NE3="CGener at or 03"

Modifizierte .cfg-Datei:

;* Definition: levels, used devices, options - Ansichten, verwendete Cerite,
Opti onen

[ PLANT]

NAME=Deno

DEF_VI EW1

ENG NE1="Gener at or 01"

;*ENGINE2=""Generator 02"

ENG NE3="Gener at or 03"
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Anleitung GR37182A Option SC06 - Maschinen-CAN-Bus

Kapitel 3.
mtu MDEC

Einfihrung

Die Kopplung zur Sollwertvorgabe zwischen dem GCP und dem mtu Diesel Engine Control (MDEC) der Firma
mtu kann wahlweise auf eine der folgenden Weisen realisiert werden:

... iber die Anbindung per Dreipunktregler
(ohne Erweiterung bereits im Standardprodukt méglich),

... iber die Anbindung per Analogregler
(ohne Erweiterung bereits im Standardprodukt moglich) oder

... iber die Anbindung per Maschinen-CAN-Bus.

HINWEIS

Bei der Bestellung des MDEC muf3 der Firma mtu mitgeteilt werden, auf welche Weise die Sollwertvorgabe er-
folgen soll. Der MDEC wird dann entweder mit Dreipunktregleransteuerung, mit analoger Ansteuerung oder mit
CAN-Bus-Ansteuerung vorgesehen.

Motor-CAN-Bus
Brcsssssnsnsnnnnnnnnng

(Y1-Y5)

Leitbus

L‘Hj EmsEsEEmEmEEEEEEE

(X1-X5)

| DEEEEE
G || minEmm

y  Motor-CAN-Bus
SEEEEEEEEEEEEEEEEEEENE

(Y1-Y5)

Leitbus
IIIIIIIIIIIIIIIII.

B (X1-X5)

llllllllllllllll‘lllllll

| DEEEEE
G || minEmE

zusétzliche Teilnehmer

Folgende Funktionen sind zusitzlich durch die Kopplung per Maschinen-CAN-Bus méglich:

e Vorgabe des Sollwertes fiir die Drehzahl............ccoccovvieviiniiienennn. GCP - MDEC,
e Anzeige von ausgewahlten MeBwerten...........ccocceveevvcrvnicnincnennns GCP < MDEC,
e Anzeige von ausgewihlten Sensordefekten ..........c..cocoocerinincninenne, GCP < MDEC und
e Anzeige von ausgewihlten Alarmmeldungen...........ccceovevvenieneennne. GCP < MDEC.
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Anleitung GR37182A Option SCO06 - Maschinen-CAN-Bus

Anschlul® am GCP

HINWEIS

Die Funktion des MDEC entnehmen Sie bitte der Anleitung des Herstellers.

Sollwertvorgabe Uber Dreipunktregler
24 Vdc 0Vdc

FF-
Hoher
FF+
MDEC
Tiefer
V+
8 Hoher <
o | — o
i ﬁ Tiefer o)
10 Gemeinsamer (GND) ©
Sollwertvorgabe tUber Analogregler
Die Reglerausgabe am GCP ist dabei auf 0-10 V einzustellen.
36 | W
MDEC X1
8 | AA+
: 3
&—9 |0-10Vdc &
10| Gemeinsamer (GND) ©

Sollwertvorgabe tber CAN

AuBer der oben beschriebenen CAN-Verbindung muss keine weitere Verbindung zwischen MDEC und GCP
hergestellt werden.

Parameter des MDEC

Stellen Sie sicher, dass im MDEC die von mtu vorgegebenen Parameter fiir die Kopplung MDEC-GCP einge-
stellt sind.
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